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€ Technisches Datenblatt

Informationen zum Thema Edelstahil:
Der erste "nichtrostende Stahl" wurde 1912 von der Fa. Krupp in Essen patentiert.

Legierungen die unter dem Oberbegriff "Edelstahle" eingruppiert werden kénnen, wurden bereits viel
friher (ca. 1740 mit dem Tiegelstahl) entwickelt.

Fur unsere Betrachtung ist wichtig, dass es sich bei diesen Stahlen nicht einfach um "Edelstahle"
handelt sondern um "Edelstahl-Rostfrei", einer speziellen Untergruppe.

"Edelstahl-Rostfrei" ist gekennzeichnet durch eine besonders hohe Widerstandsfahigkeit gegen viele
der naturlich vorkommenden korrosionsfordernden Einflisse der Umwelt.

Es gibt aber auch bestimmte chemische Einfliisse, die Edelstahl-Rostfrei an der Oberflache angreifen
kénnen. Die Begriffe "nichtrostend” und "Rostfrei" sind daher nicht ganz korrekt. Man benutzt diese
Begriffe aber weiter, da sie sich zu sehr einpragsamen Wertbegriffen mit einem grof3en
Verbreitungsgrad entwickelt haben.

Woraus besteht eigentlich "Edelstahl-Rostfrei"?
Naturlich in der Hauptsache aus dem Element Eisen (Fe) !

Dieses Element wird aber bei den Werkstoffbeschreibungen in der Regel nicht mehr mit angegeben.
In vielen Werkstoffbeschreibungen werden nur die fur die Eigenschaft wichtigen Legierungselemente
benannt, z.B.

Cr = Chrom, Ni = Nickel, Mo = Molybdéan etc.. (siehe Tabelle chemische Eigenschaften)

Wodurch ist Edelstahl-Rostfrei so Widerstandsfahig gegen Korrosion?

Als eines der wichtigsten Legierungselemente ist Chrom (Cr) ab einem Anteil von ca. 12 %
malfgebend fir die sich mit Sauerstoff zusammen bildende schiitzende Oxydschicht an der
Oberflache des Stahls. Diesen Vorgang nennt man "passivieren" und kann mehrere Tage bendtigen.
Um bei Oberflachenbeschadigungen oder -verunreinigungen nicht so lange warten zu missen, kann
man mit Salpetersaure diesen Vorgang erheblich beschleunigen.

Worauf muss geachtet werden?

In Umweltbereichen in denen kein Sauerstoff vorkommt kann Edelstahl Rostfrei - wenn sich vorab
noch keine schiitzende Schicht bilden konnte - genauso korrodieren wie jeder andere rostende Stahl.

Welches sind die gebrauchlichen Bezeichnungen?
Uns begegnen heute viele Bezeichnungen wie z.B. V4A, V2A oder 18/10.

Die Kurzbezeichnungen wie "V4A" stammen aus dem Versuchslabor der Fa. Krupp und bezeichnen
eine Versuchsreihe. Daraus abgeleitet finden wir bei den Schraubenteilen aus Edelstahl-Rostfrei
haufig die Bezeichnung "A4". Die Zahlen 18/10 z.B. auf vielen Haushalts-Essbestecken stehen fir die
Legierungsbestandteile Chrom (18 %) und Nickel (10 %). Begriffe wie z.B. Cromargan, Remanit oder
Nirosta sind alle firmeninterne Markenbezeichnungen. Alle diese Beispiele sind sehr allgemein und fir
eine Werkstoffbezeichnung zu ungenau. Besser man benutzt die genormten Werkstoffnummern.
(Tabelle Bezeichnung anderer Lander)

Als Beispiel Werkstoff Nr. 1.4301 (allg. V2A oder A2)
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Die Zahl "1" vor dem Punkt steht in diesem Ordnungssystem fiir Stahl. Die Zahl "4" nach dem Punkt
kennzeichnet, dass es sich hier um einen nichtrostenden Stahl handelt.

Um die chemische Zusammensetzung begriffich besser zu handhaben gibt es aulerdem die
genormte Kurzbezeichnung. In unserem Beispiel lautet diese:

X5CrNi18-10
Die Bedeutung der Bestandteile dieser Bezeichnung:
X5 = Kohlenstoffgehalt in %, Cr = Chrom, Ni = Nickel, 18 = 18 % Chrom, 10 = 10 % Nickel.

Von uns verwendete Edelstahlsorten:
WNr. 1.4301

ist ein austenitischer, saurebestdndiger 18/10 Cr-Ni-Stahl, der wegen seines niedrigen
Kohlenstoffgehaltes nach dem Schweiflen bei Blechstarken bis 5 mm auch ohne nachtragliche
Warmebehandlung interkristallin bestandig ist. Er ist fir eine Temperaturbeanspruchung bis 500 °C
zugelassen. Bei hoheren Arbeitstemperaturen sollte der titanstabilisierte Stahl nach WNr. 1.4541
verwandt werden. Verwendung: Der Stahl ist gegen Wasser, Wasserdampf, Luftfeuchtigkeit,
Speisesauren, sowie schwache organische und anorganische Sauren bestindig und hat sehr
vielfaltige Verwendungsmoglichkeiten wie z.B. in der Nahrungsmittelindustrie, bei der
Getrankeproduktion, in der Pharma- und Kosmetikindustrie, im chemischen Apparatebau, in der
Architektur, im Fahrzeugbau, fur Haushaltsgegenstande und -gerate, flr chirurgische Instrumente, im
Schank- und Kichenbau, bei Sanitdranlagen, fir Schmuckwaren und Kunstgegenstande.

WNr. 1.4305

ist ein austenitischer, saurebestandiger 18/10 Cr-Ni-Stahl, der wegen seines niedrigen
Kohlenstoffgehaltes nach dem Schweillen bei Blechstirken bis 5 mm auch ohne nachtragliche
Warmebehandlung interkristallin bestandig ist. Er ist fir eine Temperaturbeanspruchung bis 500 °C
zugelassen. Zur Verbesserung der Zerspanbarkeit ist der Stahl mit Schwefel legiert, so dass eine
Bearbeitung auf Automaten mdglich ist. Verwendung: Fir Drehteile bei Automatenarbeiten, wenn eine
bessere Korrosionsbestandigkeit gewiinscht wird.

WNr. 1.4404

Gehort zu den gebrauchlichsten korrosionsbestandigen Edelstahlsorten. Durch seinen Molybdan-
Gehalt (2 — 2,5 %) zeichnet es sich durch hohe Bestandigkeit gegentiber nichtoxydierenden Sauren
und halogenhaltigen Medien aus. Er kann bei Temperaturen bis zu 550 °C eingesetzt werden. In
natirlichen Umweltmedien und Industriegebieten mit maRigen Chlor- und Salzkonzentrationen sowie
in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie zeigt 1.4404 eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit.
Aufgrund des niedrigen Kohlenstoffgehaltes ist 1.4404 bestdndig gegen interkristalline Korrosion
gemal DIN ISO 3651 Teil 2. Jedoch ist 1.4404 nicht meerwasserbestandig.

WNr. 1.4541

Korrosions- und Hitzebesténdigkeit: Dieser Werkstoff besitzt eine hervorragende Bestandigkeit
gegeniber einer Vielzahl von aggressiven Medien einschliellich heil3er Erdolprodukte, Dampf und
Verbrennungsgase. Im Dauerbetrieb an Luft gute Oxidationsbestandigkeit bis ca. 800 °C, bei
Temperaturwechsel bis ca. 700 °C. Bei Betrieb in Kohlendioxid besténdig bis 600 °C. Er ist mit Ti als
Karbidbildner legiert und deshalb kornzerfallsbestéandig gemaf DIN 50914, so dass unabhangig vom
Querschnitt eine thermische Nachbehandlung nach dem Schweilen nicht erforderlich ist. Der
Werkstoff zeichnet sich durch gute Duktilitat aus.

Einsatzgebiete: Chem. Apparatebau (sehr gute Korrosionsbestandigkeit), z.B. Herstellung von Acetyl-
und Salpetersaure, Warmetauscher, Gluhéfen, Papier- und Textilindustrie, Erddlverarbeitung und
Petrochemie, Fett- und Seifenindustrie, Nahrungsmittelgewerbe, Molkerei- und Garungsbetriebe.
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WNr. 1.4841

Korrosions- und Hitzebestandigkeit: Hervorragende Korrosionsbestandigkeit. Bei Betrieb in
Kohlendioxidhaltiger Atmosphare bis 900 °C einsetzbar. Widerstandsfahig gegenliber rauchender
Salpetersaure bei 20 °C und geschmolzenen Nitraten bis zu 420 °C Im Dauerbetrieb an Luft bis ca.
1150 °C bei Temperaturwechsel bis ca. 1000 °C einsetzbar. Die Verwendung des Werkstoffes im
Bereich von 550 °C bis 850 °C kann nur eingeschrankt fir den Dauerbetrieb empfohlen werden, da er
zur Phasenausscheidung neigt und deshalb nach Abklihlung auf RT spréde wird.

Einsatzgebiete: Uberall da, wo die hervorragende Zunderbesténdigkeit bei gleichzeitig hoher
Warmfestigkeit von Vorteil ist. Wegen des hohen Ni-Gehalts allerdings nur kurzzeitig in
schwefelhaltige Ofengase, besonders in reduzierender Atmosphare einsetzbar.
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Einsatzgebiete fiir die Edelstahlsorten

1.4000
1.4004
1.4002
1.4005
1.4006
1.401%

1.4021
1.4024
1.4034

1.4087
1.4104
1.4108
1.4109

1.4110
1.4111

14112

1.4913
1.4115
14117
1.4119
1.4120
1.4122
1.4125
1.4301
1.4303
1.4305
1.4306
1.4210
1.4311
14221
1.4401
1.4404
1.4406
1.4429
1.4435
1.4455
1.4435
1.4439
1.4449
1.4460

1.4462

1.4505
1.4506
1.4510
1.4511

14512
1.4523
14535

1.4538
1.454
1.4543
1.4550
1.4571
14573
14577

14580
14582
1.4583
1.4586

Konstruktionsteils in Wasser und Dampf, sowie Haushaltgeréte und Verkleidungen der Innenarchitektur usw.
Annaturen, Baubeschlbgs und Verkleidungen der Innenarchitektur, sowie Bastecke, wie Litfel, Gablenund Messergriffe
Apparate und Teile der Erdélindustrie, Crackanlagen, sowie flr geschweibte Teile des Wasserkraftwerkbaus
Konstruktionstails in Wasser und Darmpf fir Automatenbearoeitung wie Schrauben, Muttern, Balzen und ghnliche Teile
Kaonstruktionsteile in Wasser und Darnpf und mild wirkende Angriffamittel der Lebenamittelindustria, sowie Gewehrlaufa

Teile firhahere Korrosiensanspriche mit gquter Tiefzieh- und Polierfahigkeit, wie Bestecke, Splltischauskleidungen,
StoBstangen, Radkappen uzw.

Konstruktionsteile hoherer Festighkeit, wie Achsen, Wellen, Pumpenteilz, Kolbenstangen, Ventilkegel, Disennadein, Schiffsschrashen
Konstruklionsteils, wie Wellen, Bolzen, Ventilspindeln, Kolbenstangen, sowie Turbinenschauteln und dhnliche Teile

Hértbarer Stahl flir schneidende Werkzeuge, Tafelmesser, Maschinanmesser, Rasienmasser, Scheren, sowis Melfwerkzeuge,
Kugellager, Schlittschuhe

Konstruklionsteile hiherer Festigkeit in der Lebensmitlel-, Seifan- und Essigsaure-Industrie
Kaonstruktionsteile in Wasser und Dampf fir &utomatenbearbeitung wie Schrauben, Spindeln, Achsen, Blchsen usw.
Messer, Rasiermesser, Waagenpfannen und -schneidsn, Kugellager, Kugeln fiir Kugelschreiber

Hochhdrtbarar Stahl filr schngidende Werkzeuge, wis gewerbliche Schlachtermesser, Kreismesser fur
Aufschnittmaschinen usw.

Wi Stoff-Mr, 1,4034, jedoch mithdherer Harte und hoham VerschigiBwiderstand, z.B. chirurgische Instrumante, Flsisch- und Wurstmesser

Furhichste Schneidhirte, z.B. Rasierklingen, Messerklingen, Tellermesser iiir Fleizchindustrie, chinurgischa Instrumente,
sowisauch fir Wilzlager

VarschlgiBteile, Lochscheiban, Waagenpiannen und-schneiden, Berufsmesser, hochwertige schneidende chirurgische
Instrumente, Wilzlager

Teile fir Autornotilbau mitefhdhter Korosionsbastgndigkeit, wie Radkappen, Stolistangen, Fenstemahmen, Kihlerverkleidungen
Hoharwertige Schneidwaran aller Art, wie auch chirurgische Instruments , auch filr partiell zu hartende Taile

Chirurgische Zangen und Scheren, sowie fir Teile, die nur partiell gehéret werden sollen

Dampfturbinenschaufain, Kompressorschaufeln und ahnliche hochbeanspruchte Teie

Turbinenzchaufeln, Ventilkegel, Ventilsitze in heiddampfventilen fir Ternperaturen bis ca. 500 Grad Calsiug

Wellen, Spindein, Kolben, Ventile, Hollindermesser, Armaturenteile fiir Temperaturen bis ca, 600 Grad Celsius
Hachsthérbarer und verschlgifiestar Stahl, besonders geeignat fr klgine rostfraie Kugelager

Apparate und Geréte der Nahrungsmittel-industrie (schweilbar, gut polierbar und bescnders gut tisfzizhbar)

Chemische Industrie und Schrauben

Drehteile der Mahrungamittel- und Molkerei-Industrie, Foto-1ndustrie, Farben-, -, Seifen-, Papiar- und Textil- lndustrie
Organischen und Fruchtsguren ausgesetrte Gerdite und Teile in der Nahrungsmittel-, {1, Seifen- und Kunstiaser-Industrie
Federn fiir Temperaturen big 300 Grad Celzius, HollAndermesser, sowie Bleche mit hoher Festighkeit fir Fahrzeughau
Druckgefate im chemischen Apparatebau, der Milch-und Molkerei-Industrie und des Brauereigewerbes

Kaltgestaute und FlieBprassteile hoher Korrosionsbestindigkeit, z B, Schrauben aller Art

Teile und Apparate der chamischen und Zellstoff-Industria, Farben=, (1=, Saifan- und Taxtil-lndustrie, Molkereien, Braueraisn
Teile und Apparate der chemischen und Zelistof-industrie, Farben-, O1-, Seifen- und Textil-industrie, Molkereien, Brauereien
Teile und Apparate der chamischen und Zellstoff-Industrie, Farben-, O1-, Seifen- und Textil-industrie, Malkereisn, Brausrsisn
Druckbehilter und Apparate erhShier chermischer Bestandigkeit

Geschweilte Teile arhéhter chemischer Bestandigkeitinder Zellstoff-, Zelwclle-, Textil- und Kunstseiden-Industris
Geezchweifite Teile erhdhter chemizchar Bestdndigheit in der Zellstofi-, Zellwolle-, Textil- und Kunsiseiden-industrig
Apparatebau indsr 2ellstoff- und chemischen Industde, Transportbehiter fir Chamikalien

Chemigche Industrie, besténdig bei hitheren Chior-Konzentrationen und Temperaturen

Teile und Apparate mit hoher Lochirabestandigkeit, such fiir die chemische Industrie und Fotoindustrie

Teile fir hohe chemische und mechanische Beanspruchung, z.B. im Schiffsbau, geweite Kompressorenlaufréder
fidraggressive Gase

Chemische und petrochemische Industrie, hohe Besténdigkeit gegen Spannungsriikomosion in chlorhaltigen Medien
und gegen Loghiralt, auch geschweilt Destandia gegen interkriztalline Korrasion

Teile fir die chermische Industriz (hohe Bestindigkeit gegen Phosphor- und Schwefelsdure)
Teile fUr die chemische Industrie (hohe Bestandigkeit gegen Phosphor- und Schwefelsdure)
Teile flir die Molkerei-, Nahnungsmittel- und Braugrai-Industrie, die geschweilit warden

Teile flr die Molkerei-, Nahrungsmittel- und Brauerei-Industrie, Farberzien und Seifen-Industrie, diz geschweifit werden
und schwachen Sduren ausgesetzt sind

Schallddmpfer von Kraftwagen
Bauteile und Gerate fiir den Steinsalzbergbau und Salinen, sowie fir die Fettsure- und Foto-Industrie

Messerklingen hoher Schneidharte und chemischer Bestandighsit, wie Lochscheiben in Fleischmaschinen, Yentilnadeln,
sowie Kugellager

Besonders gut bestindig gegeniber stark angreifenden Medien wie Fhosphar-, Schwetel- und Salzsiuremedien,
hehe Lochfral- und Spannungsribkorrosionsbestdndigheit

Apparate und Bauteile der Mahrungsmitiel-industrie, GenuBriittel-, Film- und Foto-Industrie, sowie fiir Gebrauchs-
gegenstinde im Haushalt

Apparate und Bauteile der Nahrungsmitiel-lndustria, Genulrittel-, Film- und Foto-Industrig, eowie filr Gebrauchs-
gegenstinde im Haushalt

Apparate und Bauteile der Nahrungsmittel-Industrie, GenulBrmittel-, Film- und Foto-Industrie, sowie fir Gebrauchs-
Gegaenstanda im Haushalt

Apparate und Bauteile der chermischen Industrie, Textil-Industrie, Zelluloseherstellung, Farbereien, sowie in der Foto-,
Farben-, Kunstharz- und Gummi-Industrie

Apparate und Bauteile der chamischen Industria, Textil-Industrie, Zelluloseherstellung, Farbargion, sowie in der Foto-,
Farben-, Kunstharz- und Gummi-Industrie

Apparata und Bauteile der chemischen Industria, Textil-Industria, Zellulossherstellung, Farbersien, sowie in der Foto-,
Farben=, Kunstharz- und Gummi-lIndustrie

Apparate und Bauteile derchemischen Industrie, Foto-, Farben-, Kunstharz- und Gummi-Industrie
Wie bei Stoff-MNr. 1.4480 (Gebrauchstemparatur bis 300 Grad Celgiusg)

Gezschweilite Teile und Apparate der Textil-, Farben-, Gummi- und Treibstoff-Industrie

Bauteile und Apparate der Farbstofl-, Kunststoff- und Erdal-Industrie
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Bezeichnungen anderer Linder von Edelstahl

Deutschland Grolibritaninien Frankreich ltalien

Werkstoff- Bezeichnung

Nr. nach DIN 17006 BS AFNOR UNI
1.4000 X6Cr13 403517 Z6C13 X8Gr13
1.4002 X6CrAl13 405517 ZBCA13 XGCrAl13
1.4006 X10Cr13 (410521) Z12C13 X12Cr13
1.4016 XBCr17 430517 Z8C17 X8Cri7
1.4021 X20Cr13 420837 Z20C13 X20Cr13
1.4024 X15Cr13 (4105 21) - X15Cr13
1.4028 X30Cr13 (4205 45) Z30C13 X30Cr13
1.4031 X38Cr13 - Z40C 14 X40Cr14
1.4034 X46Cr13 - Z40C 14 X40Cr14
1.4057 X20CrNi172 431829 Z15CN 16-02 {X16 Cr Ni 16)
1.4104 X12CrMo 317 - - X10Cr517
1.4105 X4CrMoS18 - - -
1,4110 X55CrMo 14 - Z50CD13 -
1.4112 X80 CrMoV 18 - - (X 110 Cr Ni 17}
1.4113 X6 CrMo 171 434517 Z8CD17-01 X8CrMo17
1.4116 X45CrMoV 15 - - -
1.4122 X35CrMo17 - - -
1.4125 X105 CrMo 17 - Z100CD7 -
1.4301 X5CrNi1810 304 515,304 518,304 531 ZBCN18-09 X5CrMNi1810
1.4303 X5CrNi1812 (3053519) ZBCN18-12 XBCrMi1910
1.4305 X10CrNiS 189 303521 - X10Cr NiS1809
1.4306 X2 CrNi191 3035M Z2CN18-10 X2CrNi18M
1.4310 X12CrN177 ansA Z12 CN 1707 X12CrNit707
1.4311 X2 CrNiN1810 - Z2CN18-10Az -
1.4313 X4 CrNi134 - - -
1.4401 X5CrNiMo 17122 316831 Z6CND 17-11 X5 CrNiMo 1712
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Deutschland Grofibritannien Frankreich ltalien

Werkstoff- Bezeichnung
Nr. nach DIN 17006 BS AFNOR UNI
1.4404 X2 CrNiMo 17132 31651 Z2CND17-12 X2 CrNiMo 1712

1.4406 X2CrNiMaN17122 316562 - -

1.4418 X4 CrNiMo 165 - - -
1.4429 X2CrNiMoN17133 - - -
1.4435 X2 CrNiMo 18143 318513 Z2CND 1713 X2CrNiMo1713
1.4436 X5CrNiMo 17133 31651 Z6CND 1712 X5 CrNiMo 1712
1.4438 X2CrNiMo 1816 4 317512 Z22CND19-15 -
1.4439 X2CrNiMaN17135 317516 (Z2CND18-15) 1 -

1.4480 XE5CrNiMaN275 - - -

1.4462 X2 CrNiMo N 2253 - - -

1.4485 X1CrNiMoN 25252 - - -

1.4505 X5CrNiMo CulNb 2018 - - -

1.4510 X6CrTitr - - —
1.45M XE6CrNb17 - Z8CNb 17 -
1.4512 XBCrTi12 409317 Z8CT12 -

1.4521 X2CrMoTi182 - - -

1.4529 X1 NiCr Mo CuN 25206 - - -

1.4539 X1 NiCrho Cu 25205 - Z1NCDU25-20 -
1.4541 XB6CrNiTi 1810 321531 ZBCNT 18-10 XBCrNiTi 181
1.4550 X6 CrNiNb 1810 347 831 ZBCNNb 18-10 X8 CrNiNk 181

1.4558 X2NiCrAlTi3220 - - -

1.4571 ABCrNiMoTi17122 320831 Z6CNDT 1712 XBCrNiMoTi1712

1.4580 X6 CrNiMoNB 17122 - ZBCNDNb 17 12 X6 CrNiMo Nb 1712
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Werkstoff Schweden USA GUS EG

Nr. SIS AlISI/UNS GOSsT Euronorm 88
1.4000 230 4105/541008 08Ch13 XBCr13
1.4002 - 405/8 40500 - XB6CrAl3
1.4006 2302 410/3 41000 12Ch13 X10Cr13
1.4018 2320 430/543000 12Ch 17 XBCri17
1.4021 2303 420}/ 542000 20Ch13 X20Cr13
1.4024 - 410}/ 541000 - -
1.4028 2304 420}/ 342000 30Ch13 X30Cr13
1.4031 (2304) (420) /542000 40Ch 13 xX40Cr13
1.4034 (2304) (420)/3 42000 40Ch13 X45Cr13
1.4057 2321 431/5 43000 20Ch1TN2 X21CrNi17
1.4104 2383 430F - X14 Cr317
1.4105 - - - -
1.410 - - - -
1.4112 - 440B - -
1.4113 2325 4347543400 - X8CrMo17
1.4116 - - - -
1.4122 - - - -
1.4125 - 440 C - X105 CrMo 17
1.4301 2332/2333 304 /530400 08Ch18N10 X6CrNi 1810
1.4303 - {305) 5 30500 06 Ch18N 11 XB8CrNi1812
1.4305 2346 303/ 5 30300 - X10CrNiS189
1.4306 2352 304 L/530403 03Ch1BN 11 X3ICrNi1810
1.4310 2331 301/830100 - X12CrNi177
1.431 2371 304 LN /3530453 - X3 CrNiN1810
1.4313 - - - -
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Werkstoff Schweden USA GUS EG
Nr. SIS AISIFUNS GOST Euronorm 88

1.4401 2347 {316) /531600 - f X6CrNiMo 17122
1.4404 2348 (316 L) /531603 - X3CrNiMo 17122
1.4406 - G16LN)/S31653 | - ; o X3CrNiMoN 17122
1.4418 - - - -

1.4429 2375 (316 LN}/ S 31653 - -

1.4435 2353 (316 L) /331603 03Ch17N14M2 X3 CrNiMo 17133
1.4436 2343—-“”." 316/ 531600 - X6 Cr NiMo 17133
1.4438 2367 (317 L)/ 531703 - B X3 CrNiMo 18164
1.4439 - - - X3CrNiMoN 17135
1.4480 2324 (329)/ 532900 - -

1.4482 - UNS 31803 - -

1.44865 - - - -

1.4505 - - - 07 Ch 17I\| 2[} M2 D2T | -

1.4510 - 430Ti 08Ch17T X8CrTi17

1.45M - 430Cb - -

1.4512 - 409/5 40900 - J X5CrTit2
“14521 2326 - -/544400 - =

1.4529 - - - . -

1.4539 2562 - - -

1.4541 2337 321/532100 08Ch18N10T X6 CrNiTi 1810
1.4550 2338 347/534700 08Ch18N12B X6 CrNiNb 1810
1.4558 - - - -

1.4571 2350 316Ti/S31635 10ChIFNI3M2T XBCrNiMoTi 1712_;"“.
1.4580 - 316Cb/531640 08Ch1BN13M28B X 6CrNiMoNb 17122
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